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GazzETTA UFFICIALE DELLA REPURBLICA ITal1aNA

Seriv generale - n. 240

.

MINISTERO DEI LAVORI PUBBLICY

CIRCOLARE 1° settembre 1987, n. 29030,

b

) "Legge 3 novembre 1971, n. 1086 - Decreto ministeriale 27 luglio
1985 (Supplemento Gazzerta Ufficiale n. 113 del 17 maggio
1986) - Controlio dei materiali in genere e degli acciai per cemento

armato normale in particolare.

1. PREMESSA.

Pervengono a questo Ministero frequenti segnalazioni,
anche documentate, in merito ad una non puntuale
applicazione delle prescrizioni di cui alle vigenti norme
tecniche emanate con decreto ministeriale 27 luglio 1985
(d1 seguito denominate «norme») in materia di accerta-
menti delle proprieta meccaniche di acciai per conglome-
rato cementizio armato normale (punto 2.2, - Parte I delle
norme). '

Tali segnalazioni riguardano essenzialmente:

a) la commercializzazione e U'impiego di acciat non
qualificati, o di dubbia qualificazione. non rispondenti
alle specifiche fissate nel sopracitato punto 2.2. delle
norme; detti acciai risulterebbero, nella maggior parte der
casi provenienti da Paesi dell’area extra-comunitaria;

b) Vaccettazione da parte dells committenza e dei
direttort dei lavon di tali prodotti, 1 quali verrebbero
messi in opera senza alcun controllo preventivo delle
caratteristiche meccaniche, ovvero anche allorché con-
trolli successivi dénotano significative carenze rispetto ai
minimi fissati dalle norme.

Le carenze riguardano sia le ensiont di snervamento
(fy) ¢ rottura (£}, sia gli allungamenti percentuali od il
comportamento al piegamento; vengono inoltre segnalati
casi di acciai di scarsa duttilita di cut € ben nota
Pinaffidabilita. soprattutto per 'impiego in costruzioni
antisismiche.

La rilevanza ¢ la delicatezza delle circostanze sopra
evidenziate, sia sotto il profilo delle turbative di mercato.
ma soprattutio sotto il profilo della sicurezza delle
costruzioni ¢ della rtutela della pubblica incolumita.
pongeno l'obbligo a gquesta amministraziene — fatte
salve ulteriori iniziative da concordare con altre
amministrazioni interessate — di fornire, con adeguati
commenti, 1 seguentt chiatimenti e precisazioni.

2. CHIARIMENTI E PRECISAZIONT COMUNI

PER TUTTI I MATERIALL

In via generale occorre premettere che tutta la parte
delle norme afferente la qualita dei materiali demanda al
direttore dei lavori "accettazione dei materiall stessi; ¢10
anche in presenza di materiali dichiarati «qualificat
all’'onigine». Apparc quindi presupposto essenziale per
impedire Vimpiego di materiah non adeguati che 1

responsabili della  direzione dei favori  applichinag
rigornsamente tutte le disposiziont fornite dalle norme in
materia di controllo det materiali e che rifiutine
I'accettazione dei prodotti non conformi alle speciliche
fissate 0 le cui caratteristiche sono certificate da laboraor
non riconosciuti in base  allart. 20 della legpe
5 novembre 1971, n. 1086.

Si rammenta inoltre che 1 prefievi dei campioni d;
inviare ai laboratori devono essers effettuat! a cury el
direttore det lavori o di un teenico di sua fiducia. Appare
inoltre necessario che, 1n analogia a quanto stabilito per |
calcestruzzi (v. punto 5.3. - Allegato 2 alle norme). anche
per gl accial per cemento armalo € per carpenteria o
domande di prove ai laborutori devono essere sottoscrie
dal direttore dei lavori. Sempre in analogia a quantq
stabilito per i calcestruzzi al punto F.5 della circolaye
ministeriale n. 27996 del 31 ottobre 1986, appare
necessario che, anche per gii accial da cemento armaro o
per carpenteria, la eventuale non sottoscrizione delly
richesta di prove da parte del direttore dei lavori vengy
annotata, a cura det laboratori stessi, sui certificali
rilasciatl.

Parimenti essenziale appare che 1 professionisti
incaricati del collaudo di cui all'art. 7 della citata legge.
ai quali in definitiva ¢ devoluto anche il controlly
dell’operato del direttore dei lavori, effettitino puntyal-
mente 1 riscontri indicati alle lettere &) e ¢) del punto 8.1, -
Parte 1 deile norme ai {ini del rniluscio 0o meno del
certificato di collaudo. _ o

- Apparc infine indispensabile che 1 laboratori incaricyti
delle prove sui mateniali e delle certificazioni operino con
la massima cura e con la massima neutralita, tenendo
presente tutte le implicazioni che le certificazioni stegse
COMpOrtano.

3. CHIARIMENTI E PRECISAZIONI SPEC‘lF[C(
PER GLI ACCIAl DA CEMENTO ARMATO
NORMALE.

3.1. (GENERALITA.

Per quanto attiene, in particolare, al processo dj
controllo ¢ di accettazione deglt acciai per cemento
armato normale, si rammenta che la materia ¢ disciplinaty
dal punto 2.2. - Parte [ e dagli allegati 4, 5 ¢ 6 delle norme.

Tale disciphing, che ¢ sostanzialmente i linea con 1y
regolamentazione dr altri Paesi della Comunitd europey,
appare sufficientemente chiara, nonché idonea — g
applicata correttamente — ad impedire 'impiego di accia;
non rispondenti alle specifiche fissate; pertanto 'utilizza-
zione di tali acciai nelle strutture in cemento armato non
pud che denvare da una disapplicazione delle norme.

Cio non di meno, al fine di una maggiore chiarezzy, i
ritiene utile, data la rilevanza della matena, puntualizzare
gli aspetti salienti delle norme, mettendo in evidenyzy
talune innovazioni introdotte dalla vigente normativa dj
cui al decreto ministeriale 27 luglio 1985 ¢ fornendo e
necessarie disposizioni alle qualt gli operatori dovranno
attenersi. ’ :
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3.2, CLASSIFICAZIS

Ghoacsad per cementn armato normale previsii dalie
norme & suddividono i
W Aseial i baar teiede fisce (tipo I B 2
Fe B 32 K);
b) acciai in barre ad aderenza migliorata (tipo Fe B
38 K ¢ upo Fe B 44 K);
¢) acciai trafilati in fili lisci o nervati (4 € ¥ < 12
mm), che posseno essere anche assemblati in reti o tralicci
elettrosaldati.
Gli acciai di cui ai punti ) e ¢) possono inoltre
suddividersi in:
acciai controllati in stabilimento (cioé qualificati);
acctai non conirollati in stabilimenic (cloé non
quahficati);

<o&oe tipu

3.3. ACCIAI CONTROLLATI IN STABILIMENTO (QUALIFICATI).

Gli acciai qualificati sono quelli che nello stabilimento
di produzione subiscono una serie sistematica di controlli
interni delle caratteristiche meccaniche e tecnologiche,
i cut risuliatl (limitatamente alle tensioni di snervamento
e di rottura) vanno claborati statisticamente da! pro-
duttore, N

Ai controlil interni si affiancano 1 controlli sistematici
esterni di un laboratoric ufficiale, che effettuera le prove
di qualificazione iniziale e le successive prove di verifica
della qualita, che hanno carattere di continuitd. I controlli
sistematici del laberatorio possono essere integrati, ‘su
richiestd del produttore, con i controlli su singole colate.
Anche il laberatorio effettuera 'elaborazione statistica
delle sopraddette caratteristiche, . :

1l confronto tra I'elaborazione statistica dei rsultati dei
controlli interni e la corrispondente elaborazione
statistica dei risultati dei controlli esterni costituisce la
cosiddetta «documentazione di conformita statistica», che
il produttore ¢ obbligato a depositare presso il Ministero
dei lavori pubblici - Servizio tecnico centrale, con
frequenza semestrale, unitamente agli altri documenti
indicati al punto 2.2.8.2. delle norme. La documentazione
di conformita statistica serve in pratica ad evidenziare se e
qualt scarti sussistano tra i risultati dei controlli interni &
quelii dei controlli esterni.

Tutte le forniture di acciai qualificati — debitamentz
munite di marchio di identificazione — debbono essere
accompagnate da certificaro del laboratorio che controlia
la produzione (il cosiddetto certificato di verifica della
qualita) di data non anteriore a tre mesi rispeito a quella
di spediziene del prodotto.

Detto periodo pud essere aumentato fino ad un
massimo d1 sei mesi, nel caso di sospensione delia
produzione, sospensione che dovra essere comunicata

fficialmente al laboratorto. La comunicazione della
sospensicne dovra essere allegata al certificato di verifica
di qualita che accompagna la fornitura. Se la durata della
sospensione di produzione eccede i cinque mesi, la
produzione stessa perde la qualificazione. Per riaccedere
alla qualificazione la procedura dovra essere ripresa ab
initio cioé come se si trattasse di nuova produzione, ¢
partendo quindi dalle prove di qualificazione iniziale.

Giova, infine ricordare che, al fire di cvitare situazicni
incerte, le ultime norme vietano di produrre, in uno stesso
stabilimento, acciai qualificati ed acciai non qualificati
con identica miarchiatura,

3.4, ACCIAI NON CONTROLLATI IN STABILIMENTO (NON QUALL
FICATH. ' ’

»

Gli acciai non qualificati (e tra questi ovviamenfd
rientrano sempre quelli in barre lisce) sono quelli non
sottoposti ai controlli all'origine sopra illustrati. e
pertanto, per tali acciai, il controllo dei valor
caratteristici delle proprieta meccaniche e teenologiche &
demandato ai cosiddetti «controlli in cantiere» di cui al
secondo capoverso del punto 2.2.8.4. delle norme.

Per quanto concerne gli acciai non qualificati appare
importante evidenziare che, ai sensi del punto 2.2.9. delle
norme, anche per tali predotti (ad eccezione delle barre
lisce) permane I'obbligo della «marchiatura» in cifre ¢/o in
lettere, dalla quale risulii in modo inequivocabile sia il
riferimento all’azienda ed allo stabilimento di produzione,
sia il tipo ed 1l grado qualitativo dell’acciaio. Pertanto, sia
per gli acciai qualificati che per quelli non qualificati, il
marchio serve alla «identiticazione della provenienza» e
quindi ad evitare forniture «anonime»; viceversa, mentre
per glt accial qualificati il marchio assume anche una
funzione di «garanzia», per gli acciai non qualificati esso
assume una semplice funzione di «dichiarazione» .di
qualitd. Ed a tale ultimo proposito si ravvisa la necessita
che qualunque fornitura di acciaio non qualificato —
debitamente marchiato — debba essere corredata da
un’apposita scheda tecnica, redatta a cura del produttore.
Detta scheda dovra contenere almeno i seguenti dati:
indicazione dello stabilimento di produzione; indicazione
del marchio ed estremi dei deposito presso il Ministero dei
lavori pubblici; valori delle caratieristiche meccaniche ¢
tecnoiogiche del prodotto, i quali assumono, appunto il
significato di «valori dichiarati».

3.5. PRODOTTI PROVENIENTI DALL'ESTERO.

Le norme (punto 2.2.8.3.) suddividono, ai fini della
qualificazione, questi prodotti in due categorie:
prodottl provenienti dail’area extra-comunitana;
prodotu provenienti dall’area comunitaria.

Per 1 primi valgono integralmente tutte le procedure di
qualificazione e di fernitura previste al punto 2.2.8.2. delle
norme per i predett nasionall, ivi compreso 'ebbligo
della marchiatura.

Per i secendi invece accesso aila qualificazione, pud
avveiire in alternativa a quanto fissato per 1 prodotu
nazionali, con procedure ufficialmente riconosciute nel
Paese di origine, la cuil equivalenza, perd, deve essere
sancita con apposito decretc del Ministero dei lavori
pubblici. Tutto c¢id, fermo restando obbligo per il
produttore di deposito delia documentazione e del
marchio. L’ammissicne di procedure differenti da quelle
stabilite per i prodotti nazionali deriva dalla necessita di
non creare ostaceli al libero scambio dei prodott e
deve intendersi come norma transitoria, nelle more
di attivazione di procedurs unificate nell’'ambito comuni-
taroe.
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Per quuanio concerne gl acciai non  guahiican
provenienti dall’estero fermo restando quunto gid deito
per 1 predeid nazionali, s1oribadisce Tobbligo della
marchiatura <1 identificazione, nonch? delVesibizione, da
parte del produitore, della scheda teenica di cui al
precedente punto 3.4,

3.6. LE PROCEDURE DI ACCETTAZIONE IN CANTIERE,
LY

Come gid precedentemente accennaio al punto 2., ¢
come del resto si evince dalle disposizioni defle norme, il
gindizio defimuvo sull'utilizzazione degli acciai fornii in
cantiere spetta al direttore dei lavori. Pertanto i cosidetti
controili in cantiere, di cui al punto 2,2.8.4. deile norme,
rappresentano una fase essenziale del processo costrutii-
vo, ai fini della affidabilitd delle costruzioni, Di qui
I'esigenza di evidenziare alcuni problemi cssenziali che in
tale fase il direttore dei lavori sara chiamato a risolvere
¢ di fornire indicazioni ¢ prescrizioni per un corretto
espletamento delle procedure di controllo.

Occorre. innanzitutto ricordare che le vigentt norme di
cui al decreto ministeriale 27 luglio 1985 hanno esteso
'obbligo (che in precedenza era solo una facoltd) dei
cosiddetti «controlli in cantiere» anche agh acciai
qualificati.

I motivi di tale innovazione sono gia aceennati al punto
F.6. della circolare ministeriale n. 27996 del 20 ouobre
1986. Resta solo da aggiungere che le inceriezze sulla reale
qualita dei prodotti trovano in massima parte origine nei
vari passaggi attraverso la reie commerciale che i prodotti
stessi — sia nazionali che esteri — spesso subiscono,
prima di perversre al cantieri di utilizazione.

Alla luce di tutto quanto sopra ¢ con riterimento aiic
prescrizioni delle norme, st deduce che Tlattivita di
controtlo del dircttore der lavori dovrd articolarsi come
seguc.

3.6.1. Cuso Ji acciai fornitl come qualificaii.

3610, Accertamenti preliminari.

a) Controllare Pesistenza sulle forniture del marchio
depositato dal produttore presso il Ministero del favori
pubblici - Servizio tecnico centrale ed indicato sul
certificato di verifica  della  qualita rilascinto  dal
laboratorio che centrolla la produzione. PDetto luborato-
ro dovra essere compreso tra quelli previsti dall’art. 20
della legge 5 novembie 1971, n. 1086, pena la nullita del
certificato stesso.

h} Controllare che il periodo inercorrente tra la data
del certificato predetto e quella della spedizione non
ecceda 1 tre mesi; qualora il periodo suddetto ecceda i1 tre
mesi, ma sia comunque contenuto nel limite tassativo dei
szi mesi, occorre controllare che al certificato sia allegata
la comunicazione del produttore di cui al quinto comma
del punio 2.2.%.2. dedlc norme.

¢) Controllare che 1 risultati delle prove riportati nel
certificato di verifica della qualita siano coerenti con il
tipo del prodotto.

[y 4

Cveunche uno solo depli accertamentt &f ool i cant o)
¢ o) dia csitd negativo, Pacciaio deve essers ritintato, O
non Sano soddistaite solo ke condizionl dt cui al punto &),
Paciido potra, in alternativa, csscre consideralo come
nen qualificato, ed essere pertanto sottoposio ai relativi
aceertamenti detinitivi di cui al successivo pumo 2.6.2.2.
Questa seconda possinilita presuppone ovviamente che
impiege di acciaio non qualificato sia comunqgue
compaiibile con le esigenze di progetto ¢ ¢he, in ogni caso.
non si configuri sostanziale contrastc con apposde
clausole contrattuali. ‘

3.6.1.2. Accertamenti definitivi,

Una volta csperiti, con esito positivo, gli accertamenti
preliminari sopra descritti in merito alla qualificazione ed
al grado qualitativo del prodotto, si dovranno attivare ;
controili per {"accettazione definttiva del prodoito stesso.

Le modalita di controllo, e le relarive procedure per
Iaccettazione definitiva delle forniture, sono chizramente
indicati ai capoversi 1, 3, 4, 5 e 6 dei punto 2.2.8.4. delle
norme e non necessitano di alcun commento specifico.

Appare utile, tuttavia, evidenziare che. nel cuaso di
risuitati negativi, che comportino in via  definitiva
Iimdoncita del prodotto, il direttore dei lavori ha
'obbligo di trasmettere detti risultati al produttore (che ¢
tenuto ad inserirh tra i risultati dei controlli interni), al
laboratorio che cura il controllo della produzione ed al
Ministero det Javori pubblici - Servizio teenico centrale.

3.6.2. Cuso di acciai non qualificati.

Possono rientrare in questo caso anche eli acciai forniti
come qualificati, ma ritenuti considerabili come non
qualificati in base ai criteri ed ai limiti di cui al precedente
puntn 3.6.1.1,

3,621 Accertumenti preliminari.

Su tatte le forniture — corredate dalia scheda tecnica di
cui al punto 3.4, — dovra ¢ssere controllata Uesistenza del
marchio di identificazione, 1] quale dovra corrispondere a
queilo riportato sulla scheda tecnica con gh estremi dei
deposito presso il Ministero dei lavori pubblici. Dovranne
molire contrcllarsi sulla scheda tecnica i cosiddetti «valor
dichiarati» del tipo di prodotto ¢ delle carattavistiche
meccaniche e tecnologiche.

L assenza del marchio e/o 'assenza della scheda tecnica
comportano I'inidoneita delle forniture.

Parimenti, comportano Uinidoneita delle forniture sia
la non corrispondenza tra il marchio sul prodotto ¢ quello
indicato sulla scheda tecnica, sia la non ammissibilita dei
«valori dichiarati» in rapporto alle specifiche di progetto.

L’obbiigo della marchiatura non ricorre — come gia
detto al punto 3.2, — per gli acciai in barre tonde lisce.
Appare paraltro opportuno che la fornitura di tzli barre
sia comunque accompagnata dall’indicazione dei cosid-
detti «valori dichiarativ».

— 1 —
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¢ gund! 1oifiuto delie furniture.
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R et o. rigunardanle ambedue le
seial (gualificat @ aon), € costituito-dalla
1 prelievi per 1 cosiddetti «controlli in
2. 81 ramments a tale proposito — in analogia a

giz fatto per i pre

aspe

o

quanto lievi dei caleestruzzi con
precedanie ofr colar ministeriale n. 20049 del 9 gennaic
1980 — che Ie irequenze di prelievo indicate al punio
2.2.8.4 delle aormie sono aminim iin\..emg?bili»dld} 30tto

det quali ¢ tassativamente vietato scendere. Ci¢ non solo
per un ormaie rispeuto delle prescrizioni, quanto, e
soprutiutto, perché un numero di preiievi inferiore al
minimo stahilito verrebbe ad inficiare la validita ‘delle
elaboraziont che i responsabili deil'accettazione dei
procotti sono th‘ti a fare per il calcolo det valon
caratterisiing (1 ko f \O 7K f ) valori da confrontare con i
cornspondenti "valori caratteristici richiesti dal progetti-
sta, secondo quanto prescritto al punto- 2.2.8.4, de‘lc
noTme,

6.4, Raccomandazioni e dispesizioni conclusive. ™

Sulla “base di tutto quanto precede, non puo. non
ribadirsi Vassoluia necessita che tutto il processo di
;nodazmm. quaitflicazione, vontrollo ed acceitazione det
maieriali destinati alie opere di ingegnera strutturale si
evulva secondo le preserizioni fissats delle norme e
secondo le indicariom e disposizioni

[y
Crmita 1. [P S
fornite con lu prasenic circwlare,

FPertanto tuiti gh opcmton {comunitienil, preduttori,
“hpo“_mn, Ny ercianti Gei seitore, imprese, direteri
der lavord, laboraor, uffiar di conirolle, -olmuu.‘wn)
ciascuno per la i gror‘ria stera di cerapersnza, vorranino
rispeltars, ed esigere i nspetto detle prescriziont suddetia.

In part:colare

n;»&olhidiuﬂpubuulCuUﬂ:a
Y

il servizio racnico cenirale, I

par il muntenimente del iy 51 mmmcm
altresi Pesigeriza di corrzdore s le forniiure €oa |

certificati di verifica deila qualitd € con l'indicazione dui
marchio al fine &i non creare inceriezze e confusioni che
possano portare al rifiuto o al declassamento ad waceiaic
non gualifitator delle forniture stesse. A produttor di
acciate non qualificato si ribadisce | o‘onligo dei marchis
diidentificazicne per le barre ad aderenza migliorata ¢ per
i fili trafilan, nonché la nacessitd che le forniture siano
corredate dalla scheda tecnica contenente le indicaziont 4
cui al md richiamato punto 3.4 &

supplementan

ha

-:ompresc eventuall prove preliminari -— che 1 prodotti

S35l SIANO 1N 0gni Cuso corrispondenti alie specifiche
dcdr. norme itaiiane. Resta comunque confermato, anche
per i prodottt di importazione, "obbligo delia marchiatu-
ra di identificazione (salvo che per le barre tonde lisce) ¢
det suo deposito presso i Ministero dei laveri pubblici -
Servizio tecnico centrale, nonché Uobbligo di allezare alle
forniture di acciaio non qualificato la piu volie richiamata
scheda tecnica;

- analoghe prescrizioni si rivolgono al commearcianti
del settore, sia per il controllc de! marchic, sia per
Pacquisizione di tutte le-documentazioni necessarie per le
forniture ai cantieri di utilizzazione; documentazioni che
poqsono essere responsabilmente rilasciate anche i copia
confornmie, salm la facoltd degli aventi diritto di richieders
Pesibizione dei documenti originali;

- alle imprese wilizzatrici i raccomanda di adottars Is
massima cautela nell’ acquisto der prodotti, tenendo ben
presence che all’eventuaie VALaggio economico derivante
dall’acguiste di prodotti di incerta provenicnza e di
dubbia qualita € legato il rischio di controversic ¢ dei
rifiuto dei prodom stessi da narte della direzione dei
lavori ¢ della committenza;

- ai direttori dei lavor, ai quali — come detio — 2
norme affidano il giudizio definitivo sulla utilizzazione dei
prodottx & appena il caso di ribadire che, propno per

.
r‘Lt

n’nportante funzicne che sono chiamati a svo gere, €
essenzinle la pill scrupolosa’ osservanza di tutte le

presc*mom normative e delle disposiziont della present°
circolare. sia Ter i controlli usJ minan che oir '1uC.‘=h
dcﬁn.tm

aloga riicvanza —- come gid deito al punro %) —-
assume la funzione dei laborator abilitati all'sseeuzion ne
dei controlli di qualificazione ¢ di accetiazione. E
essenziale, pertanto, ribadire Uesigenya che tale fuszione
si esplichi con il pieno rispetto delic specifiche tecniche.
oer gquanto attiene alie sperimentavioni ¢ con asseluta
neutrahiid, per quanio amenﬂ alie certificarziond rilascints:

nio conesrne i eotauvdator non che
naiio @a detto al 1erzo capoversy del pumoe
di accertamento sui :om,om del maienali,
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